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                             CARATTERISTICHE PRINCIPALI
 - E  che  atrice abbinata a motore di stampa
 - Elevata velocità di distribuzione di e  che  e autoadesive stampate
 - Consente una semplice e rapida installazione su qualsiasi sistema preesistente
 - Dotata di vari disposi  vi di regolazione: regolatore con  nuo di velocità per sincronizzare la velocità di
   erogazione dell’e  che  a con quella del nastro trasportatore preesistente, la regolazione in senso 
   longitudinale e trasversale della fotocellula di rilevamento e  che  a che perme  e l’impiego di varie 
   dimensioni di e  che  e.

Sistemi di marcatura e codifi ca
E  che  atura computerizzata
Macchine e  che  atrici automa  che e 
semiautoma  che
Automazioni di fi ne linea

E  che  atrice automa  ca



                                      GMT
   E  che  atrice automa  ca

Tensione di alimentazione:
Motorizzazione:
Velocità trascinamento e  che  e:
Larghezza max. e  che  a:
Diametro max rotolo e  che  a:
Diametro interno rotolo e  che  a:
Rilevamento e  che  a: 
Rilevamento prodo  o:

240 V, 50 HZ
Motore passo-passo
Variabile da 1 a 30 m/min. (60 m/min. per versione GMTH)
100 mm. per la versione base (a richiesta 120, 160 o 220 mm)
250 mm (a richiesta 300 mm)
40 mm. (ada  atore anime diam. 76 mm)
Fotocellula a forcella 
Fotocellula - Start da PLC - Microinterru  ore

                      SPECIFICHE TECNICHE

Abbinamento con motore di stampa
Elevata velocità di distribuzione di e  che  e autoadesive stampate
Dotata di disposi  vi di regolazione per sincronizzazione di velocità con nastro preesistente, consente l’impiego 
di e  che  e di varie dimensioni
Dimensioni di ingombro (base):

Peso:
Assorbimento ele  rico:

Lunghezza 670 mm.
Altezza       540 mm.
Larghezza  400 mm.
20 kg.
275 VA max.
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